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Vyrabénéeé tésneni

Technologie SEAL-jet umozniuje vyrobu tésnéni zpusobem CN obrabéni a rotac¢nich dild prirubového
charakteru do pridméru 250 mm a technologie SEAL-Maker do priméru 520 mm. Na objednani az do
priméru 1850 mm. Vychozim polotovarem jsou tyce a trubky z plastickych hmot a pryzi. Nejvétsi vyho-
dou obou technologii jsou kratké dodaci IhGty kusovych i sériovych zakazek, vysoka kvalita a zivotnost
vyrobk. Pfi kusové zakazce nebo havarii Vdam miZzeme vyrobit tésnéni na pockani.

Stéraci krouzky

TyCové tésnéni

Pistové tésnéni

Pistové tésnéni

Vodici krouzky
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Rotaéni tésnéni

Tésnéni pro
dudini aplikace

Tabulka materialt

Seal Maker®

The system for flexible seal production

Profile Type Profile Type Description Color Application temp. Hardn. at 20°C
PU red o
l 0501 SR oo 0o koS . -30to +125°C Shore A 95 +/-2
PU petrol - .
-25 to +100°C Shore A79 +/-3
0S01A A P50A U505-P79
© PU light green . . o y
E 0502 . o5t U510-G88 30 to +115°C Shore A 90 +/-2
PU orange . ~ o y
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OS02A . P51A < | PULT light blue . ) o ’
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o N
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. B . 1510 +210°C Shore A 85 +/-5
PTFE-F grey l:, i . i
. R11 : P58 TR 200 to +260°C Shore D 55 - 64
PTFE-P FDA white o
. R11D w | T101-W I:] -200 to +260°C Shore D 51 - 60
Opérné krouiky & | PTFE-40% bronze brown o
Profile Type PTFE-25% carbon grey .
T125-C25 . -200 to +260°C Shore D 62 - 67
. LA tEnENT BURO08 POM FDA white D .
Zakaznicke tésneni S -50 to +100°C -
s 3 BUR09 » | PAFDA natural I:] B Y )
Profile Profile é AT12-WC 40 to +90°C
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The indicated minimum application temperatures are thought as a general guideline, because a seal's function at
low temperatures is dependent on the kind of the seal, the general application conditions, and on the kind of the
BUR12 surrounding metal parts the seal is in touch with. The indicated upper temperature limits may be exceeded, but this
reduces the service life. Other materials available on request.
. BUR13 In case of doubt you are always welcome to contact our application engineers.




Tésneéni Parker

Hydraulické a pneumatické tésnéni Parker Pradifa pro nejnarocnéjsi aplikace. Pouziva

m se u stavebnich stroji, ve vyrobnich strojich a linkach, v provozech s vysokymi tlaky
a teplotami, v potravinaiském a chemickém priimyslu a ve specialnich aplikacich

vyzadujici vysokou tésnost a dlouhou Zivotnost.

Mobilni stroje a zafizeni Typicke priklady pouziti

B
agry AF B3+Y2 BU FR F3 FR OK FR F3

Kolové nakladace

A<

Buldozéry

Rypadla
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Vysokozdvizné voziky
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Tésnéni je dodavano z béznych materiall jako je NBR, FKM, EPDM, PUR, PA, POM, PEE, PTFE, DUROPLAST
a dalsi. Tésnéni lze dodat v rlznych tvrdostech od 60 do 90 Shore. Vhodnou volbou tésnéni ho Ize pouzit
v rozsahu teplot od -260°C do +315°C.

Mobilni stroje a zafizeni Typické priklady pouziti

Smykem fizené stroje Al BS FR KR FR

e

Viyrobni stroje a zafizeni

Hydraulické valce Al B3 F3 KR F3

#

Obrabéci centra

L

Vstfikolisy

i

O-krouzky

Parker vyrabi O-krouzky a specialni tvarova tésnéni rdznych tvrdosti,
barev, mechanickych a chemickych vlastnosti. Rozmérova fada zahrnuje 8
palcové i metrické rozméry. Diky Sirokému spektru pouzivanych mate-

riall najdete O-krouzky Parker v automobilovém priimyslu, medicing,
elektrotechnice, chladici a klimatiza¢ni technice, hydraulice, pneumatice,
leteckém a raketovém pramyslu.




Pousziti Provozni podminky Pouziti Provozni podminky Pouziti Provozni podminky Pouziti Provozni podminky
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Tycové tésnéni Tycové tésnéni Pistni tésnéni Pistni tésnéni
B3 400 05 -85/+110 EP 16 1,0 -35/+80 B7 400 05 -85/+110 KU 400 05 -30/+100
BA o 350 0,5 -35/+80 EU . 16 1,0 -35/+80 g c2 . 160 05 -25/+100 M4 e 500 05 -40/+100
BD e 500 05 -35/+110 EV . 16 1,0 -30/+80 c2 . 16 05 -25/+80 NG o 250 | 05 -40/+100
BS o 400 05 -85/+110 GC o 400 05 -85/+110 B cp . 350 4,0 -30/+100 NO o 500 1,0 -40/+100
BU 500 05 -35/+110 A e 315 1,0 -30/+100 D1 . 500 05 -40/+100 e 0A . 16 40 -30/+80
Cl | o 160 05 -35/+100 MO e 350 05 -40/+100 ﬁzomxmv . 16 1,0 -30/+80 OE 400 40  -30/+100
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Objednavka tésnicich prvka PARKER PRADIFA 160 -30/+100
V objedndvce O-krouzku a tésnicich prvkd firmy PARKER PRADIFA pouzivejte vyhradné 2l o A @p =Sy
objednaci ¢isla uvedend v prislusném katalogu, ktery na vyzadani obdrzite na viech 400 -30/+60
vo X . 315 05 -30/+80
pracovistich firmy SEALL s.r.o. s S

Priklad: Stiraci krouzek AM 1080 Z5053, rozmér 18 x 28 x 10/7




Tesnici prvky Parker
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Garlock  Tésnici technologie

SEALING TECHNOLOGIES"®

Tésnéni a tésnici technologie této americké firmy jsou v primyslu k dispozici jiz od roku 1897. Dnes jsou
veskeré tésnici produkty firmy Garlock implementovany ve viech priimyslovych odvétvich vyspélych
statd celého svéta.

Specialni tésnéni

Produktova fada se sklada z plochych bezasbestovych
a kovovych tésnéni, rotacnich olejovych i mechanic-
kych tésnéni, ucpavek a jejich setll, pneumatickych
prvkl a celé rady tésnicich elementl pro hydrauliku.

Dily pro kompresory

Tésnici a ventilova technika pro pistové kompresory
francouzského zavodu FRANCE.Vyroba a repase kom-
presorovych ventild (HI-FLO ventily). Vyroba pistnich
a vodicich krouzk( a ucpavek. Kontrolni monitorovaci
systémy Garlock pro udrzbu kompresord.

@ Chomutov

Chomutov Plzen Praha Brno Kromériz

SPORICE 43101 PLZEN 31200 KLECANY 250 67 BRNO 617 00 KROMERIZ 767 01

Sporickd 5 Hibitovni 1269/37 Parkerova 624 Hnévkovského 605/83 Bilanské 2301

Tel: 474 638 800, Tel: 377 224 447 Tel: 271733 357, Tel.: 547211093, Tel: 573 362 435,

474638 900 377 224 498 271730857 547211363 573362 436

Fax: 474 623 404 Fax: 377 921038 Fax: 271734353 Fax: 547 210748 Fax: 573 362 437

E-mail: seall.cv@rubix.com E-mail: seall.pz@rubix.com E-mail: seall.ph@rubix.com E-mail: seall.br@rubix.com E-mail: seall.km@rubix.com
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